Technisches Merkblatt KOCH & SCHULTE m
Streichautomat

Streichautomat - zum Imprdgnieren,
Grundieren, Lasieren und Streichen

Bearbeitung von 4 Seiten in 1 Arbeitsgang,
Bretter durchschieben und fertig!
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Anwendungsbereich Technische Daten:

Streichomat- zum Impragnieren, Grundieren, Lasieren und Stre-
ichen Bearbeitung von 4 Seiten in 1 Arbeitsgang: Bretter durch-
schieben und fertig!!

Farbauftrag 6 Walzen
Abstreifen 10 Abstreifbirsten

Hohe héhenverstellbar

» “Farbe” wird in den verzinkten Behalter oben eingefullt FiRe abnehmbar

»

X

Dosierhahne erlauben Regulierung des Materialflusses auf Gewicht 45kg
die darunter angebrachten Walzen.

Lieferung Spedition
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Gleichlaufender “Farbauftrag” durch Schaumstoffwalzen:
Birstenstriche werden vermieden
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Abstreifen Gberflissigen Materials durch Abstreifblrsten
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Materialsparend: Gberschiissiges Material wird aufgefangen
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Gleichzeitige Einstellung des Walzen- und Birstendruckes
Uber Seilzug mit einem Handgriff
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Nach Beendigung der Arbeit werden Walzen und
Birsten- werkzeuglos- samt ihren Halterungen aus dem Gerat
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genommen und in einem Behalter aufbewahrt
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Innenraum zum Reinigen Uberall leicht zuganglich

Dieses Merkblatt hat die Funktion, den Anwender hinsichtlich der Eigenschaften des vorgenannten Produktes unverbindlich zu beraten. Die enthaltenen Angaben wurden in Labor und Praxis als Richtwerte ermittelt 1 / 1
und entsprechen dem Stand der heutigen Technik, entbinden den Verbraucher jedoch nicht davon, das Produkt fiir den vorgesehenen Einsatz, auch hinsichtlich des Farbtones etc. vor Anwendung unter Praxis-Bedin-

gungen zu priifen. Wegen der Vielfalt der Verwendungs- und Verarbeitungsmoglichkeiten, der Umwelteinfliisse und Werkstoffe missen jedoch Verbindlichkeit und Haftung ausgeschlossen werden. In Zweifelsfallen

wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik. Durch Hinzuziehung unserer Fachberater wird kein Beratungsverhaltnis begriindet. Bei Erscheinen dieses Merkblattes verliert das vorige seine Gltigkeit.



